Dossierd’intervention Numeéro du rapport

RAPPORT
Q."\'!_Eﬁ.r D’ENQUETE DPI14302790 RAP1311024

EN004277
RAPPORT D'ENQUETE

Version dépersonnalisée
Accident ayant causeé la mort d'un travailleur employé

a I'entreprise Jacques Forget Itée, située au
2215, chemin Comtois a Terrebonne, le 3 février 2020

Service de prévention/inspection Lanaudiéere
Direction de la prévention/inspection Rive-Nord

Inspecteurs :

Martin Rondeau Tania Coté

Date du rapport : 16 juillet 2020



Dossier d'intervention Numeéro du rapport

RAPPORT
mr D’ENQU ETE DPI14302790 RAP1311024

Rapport distribué a :

e Monsieur [ A],[...], Jacques Forget Itée

» Comité de santé et de sécurité, Jacques Forget Itée

» Docteur Louis Normandin, coroner

» Docteur Richard Lessard, directeur de santé publpgur intérim, Centre intégré de santé et
de services sociaux de Lanaudiére



RAPPORT Dossier d'intervention Numéro du rapport
Q_N_Eﬁ_r D’ENQUETE DPI14302790 RAP1311024

=

N

[o%]

I~

(&)

TABLE DES MATIERES

RESUME DU RAPPORT 1
ORGANISATION DU TRAVAIL 3
2.1 STRUCTURE GENERALE DE L 'ETABLISSEMENT 3
2.2 ORGANISATION DE LA SANTE ET DE LA SECURITE DU TRAVAI L 4
DESCRIPTION DU TRAVAIL 5
3.1 DESCRIPTION DU LIEU DE TRAVAIL 5
3.2 DESCRIPTION DU TRAVAIL A EFFECTUER 5
ACCIDENT : FAITS ET ANALYSE 6
4.1 CHRONOLOGIE DE L 'ACCIDENT 6
4.2 CONSTATATIONS ET INFORMATIONS RECUEILLIES 6
4.2.1 TABLE ELEVATRICE 6
4.2.2 EXPERTISE MECANIQUE 7
4.2.3 EXPERIENCE DU TRAVAILLEUR 7
4.2.4 METHODE DE TRAVAIL 8
4.2.5 ACCIDENT SIMILAIRE 9
4.2.6 REGLEMENTATION 9
4.2.7 CONTROLE DES ENERGIES 11
4.3 ENONCES ET ANALYSE DES CAUSES 11
4.3.1 LE DISPOSITIF DE COMMANDE DE LA TABLE ELEVATRICE ESACCIDENTELLEMENT
ACTIONNE PAR LE TRAVAILLEUR PENDANT QUIL TRAVAILLE EN DESSOUS 11
4.3.2 LA METHODE DE TRAVAIL UTILISEE POUR LE NETTOYAGE ENDESSOUS DE LA TABLE
ELEVATRICE, ALIMENTEE EN ENERGIE PNEUMATIQUE EXPOSE LE TRAVAILLEUR A UN
RISQUE DECRASEMENT. 12
CONCLUSION 13
5.1 CAUSES DE L' ACCIDENT 13
5.2 AUTRES DOCUMENTS EMIS LORS DE L'ENQUETE 13
5.3 SUIVIDE L 'ENQUETE 14
ANNEXES
ANNEXE A : Accidenté 15
ANNEXE B : Liste des témoins et des autres persors rencontrées 16
ANNEXE C : Rapport d'expertise 17

ANNEXE D : Références bibliographiques 32



RAPPORT Dossier d'intervention Numéro du rapport
Mr D’ENQU ETE DP14302790 RAP1311024
SECTION 1

1 RESUME DU RAPPORT

Description de I'accident

Le 3 février 2020, un travailleur effectue du ngétge dans le département d’éviscération, sousalne t
élévatrice. Celle-ci descend sur le travailleurest retrouvé coincé sous la table élévatrice mar u
collegue.

Conséquences

Le travailleur décéde de ses blessures a I'hdpital.

= . :
Photo 1..: Scene de I'accident
Source CNESST

Abrégé des causes

» Le dispositif de commande de la table élévatri¢eaesidentellement actionné par le travailleur
pendant qu'il travaille en dessous.

« La méthode de travail utilisée pour le nettoyagelessous de la table élévatrice, alimentée en
énergie pneumatique, expose le travailleur a wuesl'écrasement.

Jacques Forget Itée, 2 février 2020 page 1
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Mesures correctives

Le 3 février 2020, une décision interdisant I'sttiion ou la modification de I'équipement en caeste
eémise pour des fins d’enquéte. Cette décisiondigurrapport RAP9120481.

Le 4 février 2020, une autre décision est émise diinterdire I'accés et I'utilisation des 4 autres
plateformes de travail pneumatiques (tables él@esly compte tenu de I'accident survenu sur un eodé
semblable. La décision est levée dans le méme rafipaP1293603) compte tenu de diverses mesures
de sécurité temporaires prises par I'employeuramatent la mise a énergie zéro (cadenassage) de
I'énergie pneumatique et la formation des travailesur la procédure.

Le 5 février 2020, suite a I'expertise effectuéelgaquipement par une firme mandatée par la CNESST
la décision figurant dans le rapport RAP9120481ex&te. Une nouvelle décision interdisant I'utitisa

de la table élévatrice est émise afin d’exiger d@e mesures pour la rendre sécuritaire soient raises
place (rapport RAP1293764).

Le 11 février 2020, compte tenu des modificatiqupoatées a la table élévatrice en cause dansdeaati
l'interdiction d’utilisation est levée (rapport RAR94303). Les modifications sont :

» La pédale qui commande le dispositif de montéeatdeast remplacée par une autre qui ne peut
activer la mise en marche par le dessous.

* Ladescente de la plateforme s’effectue par gralittdt que par énergie pneumatique.

* Un sectionneur d’énergie pneumatique est ajouté @i faciliter la mise a énergie zéro de
'équipement.

* La descente minimum de la table est réglée a (@@6 cm) du sol.

Un avis de correction est émis le 21 avril 202@gat RAP1300795) afin que 'employeur mette en
place un moyen de prévenir toute descente intempesdune table élévatrice lors d’'une intervention
d’un travailleur sous un tablier en position élevée correctif effectué en date du 11 juin 2020
(rapport RAP1302142) est I'installation d’une séguintégrée au cylindre pneumatique qui consiste e
un contrdle piloté de la valve. Un tel dispositifgéche la chute libre du tablier en cas de briodduite.

Le présent résumé n'a pas de valeur Iégale etere tieu ni de rapport d’'enquéte, ni d'avis de @mtion ou de toute autre décision de l'inspectdiur.
constitue un aide-mémoire identifiant les élémehiae situation dangereuse et les mesures cores@vapporter pour éviter la répétition de I'acande
Il peut également servir d’outil de diffusion dammtre milieu de travail.

Jacques Forget Itée, 2 février 2020 page 2



RAPPORT Dossier d'intervention Numéro du rapport
Q_N_Eﬁ_r D’ENQUETE DPI14302790 RAP1311024

SECTION 2
2 ORGANISATION DU TRAVAIL
2.1 Structure générale de I'établissement

L'activité principale de [I'établissement est l'atagfe de différentes especes animales,
principalement veaux, vaches, boeufs et agneauxitrejgrise fait partie du secteur d’activité
principale 12 — Industrie des aliments et boissons.

L’entrepriseJacques Forget Itée été créée par la famille Forget vers 1969. E®2l@lgroupe
Délimax-Montpak, [ ... ], achéte I'entreprise. Le siege social daugpre Délimax-Montpak est
situé a Saint-Hyacinthe et regroupe des centaieefemines associatives et associés, ainsi que
guatre (4) usines d’abattage, incluant I'abatf@icques Forget ItéelLes usines d’'abattage sont
regroupées dans la divisidfontpak International .

Il y a environ soixante-cing (65) travailleurs ey@s par I'entreprise : 37 a I'abattoir, 19 a léesa
de coupe, 3 ala qualité, 2 livreurs et 4 danbleeaux administratifs. Les travailleurs de I'abit

la salle de coupe et les livreurs sont syndiquésy pin total d’environ cinquante-quatre (54)
travailleurs.L’horaire de travail habituel pour la productiogt®nd entre 6 h et 15 h, du lundi au
vendredi, alors que le nettoyage, aussi appel@itatan » dans l'industrie, se déroule sur le guar
de soir de 15 h a 23 h.

Jacques Forget Itée, 2 février 2020 page 3
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2.2 Organisation de la santé et de la sécurité du travia

2211

2.2.1.2

Mécanismes de participation

Il y a des mécanismes de participation des trawal, notamment un comité de santé et de
sécurité et un représentant a la prévention abliésement. Des enquétes d’accident sont
effectuées. [ ... ]. Il y a des secouristes forméméieu de travail.

Les travailleurs sont invités a soumettre les sibna jugées dangereuses au directeur d’usine
et aux superviseurs, qui en évaluent la pertinencepllaboration avec le préventionniste ou le
directeur de maintenance au besoin.

Gestion de la santé et de la sécurité

Un programme de prévention est obligatoire dansétablissement du secteur d’activité
Industrie des aliments et boissons, dont fait pdiéintreprise. Le programme de prévention
n'est pas disponible a l'établissement au moment’atident. [ ... ], les éléments du
programme de prévention sont identifiés et la rédaest en cours par le préventionniste de
I'entreprise.

Des équipements de protection individuelle sontrfisuaux travailleurs, mais il n'y a pas de
politique spécifiant les situations dans lesqueltedoivent les porter.

Un plan d’action annuel 2020 a été élaboreé [ ...dnk les actions prévues, on retrouve
notamment les plateformes élevées de travail emige en place d’'un programme de
cadenassage.

L’'accueil et I'intégration des nouveaux travaillswe font par accompagnement des nouveaux
travailleurs. Il n’y a pas de diffusion de reglasde procédures de sécurité documentées aux
travailleurs lors de 'embauche. Entre autresyilanaucune directive, ni de procédure de travail
documentée concernant les taches de nettoyagepnuemant le cadenassage ou autres
meéthodes de contrdle des énergies lorsque leslteava de I'entreprise effectuent ces taches.

Jacques Forget Itée, 2 février 2020 page 4
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SECTION 3

3 DESCRIPTION DU TRAVAIL

3.1

3.2

Description du lieu de travail

L'entreprise est située au 2215, chemin Comtoie@ebonne. Dans le batiment, on trouve les
départements de l'administration (bureaux), de rizdpction, de la réception/expédition et de
I'atelier mécanique.

Description du travail a effectuer

L’activité, au moment de I'accident, consiste dor 'ensemble des équipements présents dans
les départements de production de I'abattoir aéimehdre les lieux propres et exempts de toute
contamination en respect des normes de salubritééd par ’Agence canadienne d’'inspection
des aliments.

Cette tache amene le travailleur a prendre placs $ table élévatrice afin de nettoyer le
convoyeur de matieres non comestibles situé présidat derriére la table élévatrite travailleur
est seul dans son département a ce moment.

o
"

Photo 1: Convoyeur non-comestible situé derriere la taéldeatrice
Source : CNESST

Jacques Forget Itée, 2 février 2020 page 5
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SECTION 4
4 ACCIDENT : FAITS ET ANALYSE
4.1 Chronologie de I'accident

Le 3 février 2020, le quart de travail de I'équige nettoyage débute a I'heure habituelle : 15 h.
Monsieur [ B] est affecté au département d’éviateén.

Vers 15 h 45, [ C] croise le travailleur dans c&nme département. Vers 16 h, [ D] le croise a son
tour et discute avec lui des taches a effectuer.

Vers 16 h 35, [ D] découvre le travailleur, incoiesit, coincé sous la table élévatrice du poste de
pareur. Le mécanisme de descente est toujourgatixerce une pression sur le travailleur.

[ E] est appelé sur les lieux. Il coupe le tuyaarnivée d’air comprimé afin que la pression soit
relachée.

[E], [D]et[F]soulévent la table et sortenbnsieur [ B ] de sa position.

[ F ] constate que le travailleur semble en aregtio-respiratoire. Il entame les manceuvres de
réanimation.

Les services d’'urgence sont contactés. Le trauvaiet conduit a I'hdpital le plus prés et trangfér
vers I'Hopital Sacré-Cceur, a Montréal. Il y décéxld février 2020.

4.2 Constatations et informations recueillies
4.2.1 Table élévatrice

Plusieurs tables élévatrices sont utilisées danmileeu de travail. Celle sous laquelle le
travailleur est retrouvé est au poste de pareuns tiadépartement d’éviscération. La tache du
pareur consiste a retirer des parties non comestid#s carcasses d’animaux. Il travaille debout
sur la table élévatrice, dont il ajuste la hautslon I'endroit a parer sur la carcasse.

4.2.1.1 Caractéristiques

La table élévatrice a été fabriguée padustries Riopel In¢.une entreprise québécoise
spécialisée en équipement d’abattoir, vers I'ar2#¥. Ses caractéristiques sont les suivantes :

e Hauteur maximale du plancher : 69 po (175 cm)

e Hauteur minimum : 9 po (23 cm)

* Dimensions : 73 po (185,4 cm) de largeur, 37 1/29%0cm) de profondeur sur le
pan gauche et 51 po (129,5 cm) sur le droit. Uhermge en pointe a été ajoutée au
dessin original afin de rapprocher le travaillearsa tache.

Jacques Forget Itée, 2 février 2020 page 6
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4212

4213

4214

« Mecanisme/source d'énergie : Un cylindre pneumatigasure la montée et la
descente. A la pression de 90 psi (620 kPa), leefappliquée sur le piston du
cylindre est d’environ 1130 Ibf (5026 N).

Dispositif de commande

Le dispositif de commande est constitué de dewalpédune pour la montée et une pour la
descente, reliées a une soupape pneumatique paremnsitué sous la table. Le mouvement de
cette soupape permet de diriger I'air comprimé dodé ou l'autre du piston du cylindre
pneumatique pour faire monter ou descendre la.t&lg#de disposition rend possible I'action
de la commande par le dessous, en poussant camrstir le levier. La descente peut également
étre actionnée en poussant sur le joint relianpéekales au levier.

Entretien

Les tables élévatrices de ce modéle requierentdfeniretien. Le niveau d’huile doit étre
maintenu dans le systeme pneumatique. Ces int@smerdont documentées dans un registre
d’entretien préventif.

Norme applicable

Il n'existe pas de norme de conception particuléree type de table élévatrice. Cependant,
certaines normes généralistes touchent la concegtitutilisation :

* Lanorme CSA Z432-1Brotection des machings
 La norme CSA Z460-13/aitrise des énergies dangereuses : cadenassageteds
machines

L'aspect légal du cadenassage et de la protecésmthchines, encadré patla sur la santé
et lasécuritédu travail (LSST), sera abordé a la section Reglementatiqorésent rapport.

4.2.2 Expertise mécanique

Une expertise est effectuée sur la table élévagiégévrier. Monsieur Frangois Gravel, ing., de
la firme Groupe-conseil Norenco Société d’ingénigaeaccompagné la CNESST sur place afin

d’évaluer I'équipement pour en comprendre le famtement et détecter toute anomalie ayant

4.2.3

pu causer l'accident.

Plusieurs tests, mesures et simulations de fonatiment sont effectués. Ceux-ci concluent que
le fonctionnement de la table élévatrice est nomhaglu’aucune anomalie n’a causé de descente
intempestive.

Expérience du travailleur

Le travailleur est a 'emploi depuis environ [ ... ].

Jacques Forget Itée, 2 février 2020 page 7
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4.2.4 Méthode de travalil

Le nettoyage des installations s’effectue quotidénent en respect des normes de salubrité
edictées par I'Agence canadienne d’inspection dieseats. Toutes les surfaces des aires de
production par lesquelles transite la viande stsanettoyées.

Dans le cas du travailleur victime de I'accidehtannait les endroits a nettoyer de méme que
les équipements et les produits a utiliser. Lexdeila méthode de travail lui revient entierement

selon l'information obtenue. Le travailleur se wait seul dans le département la plupart du

temps et selon les témoignages recueillis, il adravaillé a plusieurs reprises sous la table

élévatrice. [ D] et les collégues du travailleemblent connaitre les dangers et utiliser une autre
méthode, comme 'accés au convoyeur par le cofgaoliautre extrémité

Le 3 février 2020, le travailleur se trouve sousalale élévatrice. Selon sa séquence de travall
habituelle, il serait en train de nettoyer I'extiéndu convoyeur de matiéres non comestibles qui
se trouvent prés du sol, derriere la table élé&atitn position abaissée, la table élévatrice se
trouve donc devant le convoyeur qu’il nettoie. @®Enagement a amené le travailleur a soulever
la table élévatrice et se positionner en dessous.

En utilisation normale sur la production, un trélear est debout sur la table élévatrice. Il la
souléve et I'abaisse en appuyant sur les pédatssas pieds. Lors du nettoyage, le travailleur
ne se trouve pas sur la table élévatrice. Poueseubu abaisser la table, il appuie sur les pédale
avec les mains. Une fois la table élevée a unaioerhauteur, lorsque les pédales deviennent
hors de sa portée, le travailleur controle la meetda descente a I'aide de la tringlerie relide a
pédales, située sous la table. Le contrdle seffigitoussant ou en tirant sur le levier. La descente
peut également étre actionnée en poussant suntegbant les pédales au levier. Cette tringlerie
n'ayant pas été congue pour étre utilisée commueodisf de commande, aucun marquage n'y
figure. Cette absence de marquage augmente leer@sgureur de commande. Il est possible que
le travailleur ait actionné la descente alors quie ieitention était d’actionner la montée. La
tringlerie est accessible et aucun protecteur néaahe un contact accidentel. Il est donc possible
gue le travailleur ait actionné la descente avexpartie de son corps sans le vouloir.

Lorsque la table est a son élévation maximale,nedie8 secondes a descendre completement. Il
est impossible de savoir a quelle hauteur elle@e/é au moment ou le travailleur actionne la
descente. Compte tenu de la présence du travasitelrs la table, la descente n’est pas complete
en ce qu’'elle n'atteint pas son point le plus Basconsidérant ces facteurs, la descente peut avoir
pris autour de 5 secondes. La rapidité de la déscéduit la possibilité pour le travailleur d’ésiit
d’étre coincé.

Au moment ou ses collegues I'apercgoivent soushlie talévatrice, le corps du travailleur appuie

sur la tringlerie, ce qui fait que la descente al@lateforme est toujours actionnée. Il est donc
impossible de remonter la table a I'aide de la [@dan boyau d’air comprimé est coupé afin de

relacher la pression pneumatique et remonter la &Bvatrice pour sortir le travailleur de sa

position. La pression exercée par la force du systgneumatique, évaluée a 1130 Ibf (5026 N),
est suffisante pour écraser et coincer le travaib®us la table. Cette pression étant continue, il
est difficile, voire impossible, pour le travaillede se sortir lui-méme de sa position.

Jacques Forget Itée, 2 février 2020 page 8
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4.2.5 Accident similaire

L’intervention sous la table élévatrice fut a Igirie d’un accident lors duguel le méme travailleur
a éeté blessé legerement en septembre 2019. jaDrhit alors aidé a se sortir de sous la table
élévatrice, qui serait descendue sur lui alorslgéi trouvait en dessous pour nettoyer le
convoyeur de matieres non comestibles. L’hypotkaséa cause de cet événement aurait été une
activation de la commande de descente par contactla levier alors que l'intention était plutét
de la lever.

L’enquéte alors effectuée concluait que le tragailldoit se positionner autrement pour nettoyer
le convoyeur. Aucun avertissement écrit ni mesuseiglinaire n'a été émise a I'égard du
travailleur afin de le contraindre a changer dehoeé¢ de travail. Il y a eu un avertissement verbal
et le travailleur a revu sa méthode de travail adarrevenir a I'ancienne. Entre I'événement de
septembre 2019 et I'accident du 3 février 2020] &ffirme avoir vu monsieur [ B ] travailler sous
la plateforme et I'en avoir fait sortir a au moinge reprise.

Aucune autre mesure corrective ni modification’gestallation n’est mise en place suite a cet
accident. La tringlerie reliée aux pédales demaacessible et continue de représenter un danger
d’actionner accidentellement la descente du tablier

4.2.6 Reglementation

Selon leReglement sur la santé et la sécurité du tra¢@BST), les regles a suivre quant au
contrble des énergies (cadenassage) sont énunargesticles 188.1 a 188.13. Les articles
suivants s’appliquent plus précisément a la taéhksée au moment de I'accident.

Article 188.2 (Alinéa 1) Avant d’entreprendre dans la zone dangereuse dinaehine
tout travail, notamment de montage, d’installatiotigjustement, d’inspection, de
décoincage, de réglage, de mise hors d'usage, meemn, de désassemblage, de
nettoyage, de maintenance, de remise a neuf, deratpn, de modification ou de
déblocage, le_cadenassage ou, a défaut, toute anéthode qui assure une seécurité
équivalente doit étre appliqué conformément a kspnte sous-section.

Article 188.6: Une procédure décrivant la méthode de contrble émergies doit
comprendre les éléments suivants :

1° I'identification de la machine;
2° I'identification de la personne responsable derléthode de contrble des énergies;

3° I'identification et la localisation de tout diepitif de commande et de toute source
d’énergie de la machine;

4° l'identification et la localisation de tout pdide coupure de chaque source d’énergie
de la machine;

5° le type et la quantité de matériel requis poppléguer la méthode;
6° les étapes permettant de contréler les énergies;

Jacques Forget Itée, 2 février 2020 page 9
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7° le cas échéant, les mesures visant a assurarianuité de I'application de la méthode
de contrdle des énergies lors d’'une rotation despenel, notamment le transfert du
matériel requis;

8° le cas écheéant, les particularités applicabkdtes la libération de I'énergie résiduelle
ou emmagasinée, les équipements de protectiornidnéis requis ou toute autre mesure
de protection complémentaire.

Article 188.7: Lorsque la méthode appliquée est le cadenassag@&tdgpes permettant
de contrbler les énergies aux fins du paragraphdétarticle 188.6 doivent inclure :

1° la désactivation et I'arrét complet de la maadiin

2° I'élimination ou, si cela est impossible, le tde de toute source d’énergie résiduelle
ou emmagasinée;

3° le cadenassage des points de coupure des salifgesrgie de la machine;

4° la veérification du cadenassage par l'utilisatiatiune ou de plusieurs techniques
permettant d’atteindre le niveau d'efficacité leipéleve;

5° le décadenassage et la remise en marche dedhineen toute sécurité.

Article 188.8: Avant d’appliquer une méthode de contrble des éasydjemployeur qui

a autorité sur I'établissement doit s’assurer q@s personnes ayant acces a la zone
dangereuse de la machine sont formées et inforsuéeles risques pour la santé et la
sécurité liés au travail effectué sur la machinsietles mesures de prévention spécifiques
a la méthode de contrble des énergies appliquée.

Par ailleurs, l'article 189 du RSST stipule quedespositifs de commande doivent étre congus,
installés et entretenus de fagon a éviter la mismarche ou I'arrét accidentel de la machine.

Aussi, laLoi sur la santé et la sécurité du travdilSST) impose des obligations générales a
'employeur a I'article 51. En voici un extrait :

L’employeur doit prendre les mesures nécessaires pmtéger la santé et assurer la
sécurité et I'intégrité physique du travailleur.dbit notamment :

1° s’assurer que les établissements sur lesqualailtorité sont equipés et aménagés de
fagcon a assurer la protection du travailleur;

3° s’'assurer que l'organisation du travail et le€timodes et techniques utilisées pour
I'accomplir sont sécuritaires et ne portent pasatte a la santé du travailleur;

5° utiliser les méthodes et techniques visant atifler, contréler et éliminer les risques
pouvant affecter la santé et la sécurité du trdeat;

7° fournir un matériel sécuritaire et assurer soaintien en bon état;

Jacques Forget Itée, 2 février 2020 page 10
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4.2.7 Contrble des énergies

Dans la situation vécue lors de lI'accident, comans tle toute intervention d’un travailleur sous
la table élévatrice, le contréle des énergies & demposantes :

* Le cadenassage de I'énergie pneumatique afin demrda mise en marche de l'appareil
de levage.

« L'utilisation d’'un dispositif de blocage du tabljgelles une cale ou une béquille pour le
contrdle de I'énergie gravitationnelle a laqueBesoumise la table dans sa position haute.
En I'absence de dispositif, le travailleur peutsau&tre coincé ou écraseé si le tablier
descend de facon soudaine.

4.3 Enoncés et analyse des causes

4.3.1 Le dispositif de commande de la table élévatrice esccidentellement actionné par le
travailleur pendant qu'il travaille en dessous.

Lors du nettoyage du convoyeur de matiéres non stinhes, le travailleur se positionne sous la
table élévatrice. Afin d’en soulever le tablierfsgmment pour accéder au-dessous, le travailleur
a I'nabitude d'utiliser la tringlerie reliée aux gses du dispositif de montée/descente. Cette
tringlerie permet d’actionner le mouvement du &bpar le dessous dés qu’elle est accessible.
L'utilisation de la tringlerie par le dessous peahduire a des erreurs et coincer la personne qui
se trouve en dessous. Le travailleur a d’'ailleéja été victime d’'un accident semblable.

Il n’est pas possible de connaitre comment la desaeété actionnée par le travailleur. Les deux
hypothéses les plus plausibles sont un actionneenastt une partie du corps du travailleur ou
une erreur de commande de la part de ce dernieaycait commandé la descente avec l'intention
de commander la montée.

La tringlerie sous le tablier n’étant pas protégéstre un actionnement accidentel, le contact
avec le corps du travailleur fait en sorte quedscgnte se poursuit. La descente rapide de la table
et la pression du systéeme pneumatique laissenti@gossibilités au travailleur d’éviter d’étre
coinceé et écrase.

En raison de la présence du travailleur sous leetatle la table élévatrice, la descente ne
s’effectue pas jusqu’au point le plus bas de sasegice qui fait que la force exercée par le
systeme pneumatique, qui est d’environ 1130 |bREN), maintient une pression sur son corps
jusqu’a ce gu'il soit retrouvé. Dans sa positi@travailleur n’a aucune possibilité de se dégager.

Cette cause est retenue.
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4.3.2 La méthode de travail utilisée pour le nettoyage edessous de la table élévatrice, alimentée
en énergie pneumatique, expose le travailleur a umsque d'écrasement.

Dans le milieu de travail, aucune méthode de ttavest documentée pour le nettoyage. Dans le
cas du convoyeur de matiéres non comestiblesaVaitieur a I'habitude de se positionner sous
la table élévatrice. L'utilisation de cette méthadééja causé un accident au méme travailleur en
septembre 2019. Le travailleur a alors été avisBalement de ne pas travailler sous le tablier.
Par ailleurs, aucun changement de configuratiotadeommande de la table élévatrice n’est
effectué afin d’éviter la répétition d’'un tel évément. La LSST, a I'article 51, stipule notamment
gue I'employeur doit s’assurer que I'organisatiortvail et les méthodes et techniques utilisées
pour I'accomplir sont sécuritaires et ne porters ptieinte a la santé du travailleur (51.3) et de
fournir un matériel sécuritaire et assurer son treiren bon état (51.7).

[D]et les collegues du travailleur semblent caitne les dangers et utiliser une autre méthode,
comme l'acces au convoyeur par le coté ou parragxtrémité. Cependant, monsieur [ B ] est
plus régulierement affecté au nettoyage de la daldscération et a développé ses méthodes de
travail depuis plusieurs années. Il serait égalémeénessaire de lever le tablier de la table
élévatrice pour en nettoyer le dessous ou poutrégan et la réparation.

Des interventions sous un appareil de levage pédten effectuées en toute sécurité, dans la
mesure ou une méthode de contréle des énergiesilesste conformément aux articles 188.1 a
188.13 du RSST. Pour la plupart des appareilsvdgte un tel controle passe par un cadenassage
de la source d’énergie et linstallation d’'un sysée de retenue empéchant une descente
intempestive. En 'absence de cadenassage susiensy pneumatique de la table élévatrice,
celle-ci est alimentée en énergie et il est posgldctionner la descente du tablier. Un dispositif
de retenue empéchant une descente intempestles,uak cale ou une béquille, aurait également
été nécessaire pour prévenir la descente du tahlide travailleur en cas de perte soudaine de
pression dans le circuit pneumatique.

Le travailleur a déja été coincé sous I'équipenmantaison de I'accessibilité d’'une partie de
'organe de commande et l'utilisation de ce der@igrartir du dessous de I'équipement. Plutot
gue de corriger cette anomalie ou mettre en plaeepuocédure de contrble des énergies pour
permettre au travailleur de continuer a travaileus I'’équipement, mais en toute sécurite,
'employeur a choisi d’avertir le travailleur enroptant sur sa vigilance pour éviter la survenue
d’'un accident semblable. Si le controle de la piatee élévatrice avait été rendu impossible par
le dessous ou gqu’'un programme de contrdle des iéseagait été mis en place avant que le
travailleur aille sous la plateforme élévatricarantée en énergie pneumatique, cet accident
aurait pu étre évite.

Cette cause est retenue.
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SECTION 5

5 CONCLUSION

5.1

5.2

Causes de l'accident

Le dispositif de commande de la table élévatriteesidentellement actionné par le travailleur
pendant qu'il travaille en dessous.

La méthode de travail utilisée pour le nettoyagelessous de la table élévatrice, alimentée en
énergie pneumatique, expose le travailleur a wues'écrasement.

Autres documents émis lors de I'enquéte

Le 3 février, une décision interdisant I'utilisatiou la modification de I'équipement en cause est
émise pour des fins d’enquéte. Cette décisiondigurrapport RAP9120481.

Le 4 février, une autre décision est émise afimtdidire I'acces et l'utilisation des 4 autres

plateformes de travail pneumatiques (tables élidesy compte tenu de I'accident survenu sur un
modele semblable. La décision est levée dans leeamé@pport (RAP1293603) compte tenu de
diverses mesures de sécurité temporaires priséepgrioyeur, notamment la mise a énergie zéro
(cadenassage) de I'énergie pneumatique et la favmdes travailleurs sur la procédure.

Le 5 février, suite a I'expertise effectuée suglippement par une firme mandatée par la CNESST,
la décision figurant dans le rapport RAP9120481lesfe. Une nouvelle décision interdisant
I'utilisation de la table élévatrice est émise afiexiger que des mesures pour la rendre sécuaritair
soient mises en place (rapport RAP1293764).

Le 11 février, compte tenu des modifications apmesta la table élévatrice en cause dans
I'accident, I'interdiction d’utilisation est levdeapport RAP1294303). Les modifications sont :

* La pédale qui commande le dispositif de montée&tdscest remplacée par une autre qui ne
peut activer la mise en marche par le dessous.

* La descente de la plateforme s’effectue par grahitit que par énergie pneumatique.

* Un sectionneur d’énergie pneumatique est ajouté ddi faciliter la mise a énergie zéro de
I'équipement.

* La descente minimum de la table est réglée a (@@6 cm) du sol.

Un avis de correction est émis le 21 avril (RAPIZE) afin que I'employeur mette en place un
moyen de prévenir toute descente intempestive daivle élévatrice lors d’'une intervention d’un
travailleur sous un tablier en position élevéecbgectif effectué en date du 11 juin 2020 (rapport
RAP1302142) est I'installation d’'une sécurité imEgau cylindre pneumatique qui consiste en un
contrble piloté de la valve. Un tel dispositif eropé la chute libre du tablier en cas de bris de
conduite.
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5.3 Suivi de I'enquéte

Afin d'éviter qu'un tel accident ne se reproduilte,CNESST transmettra au conseil de la
transformation alimentaire du Québec (CTAQ) lesctusions de I'enquéte pour qu'il en informe
ses membres.

Le rapport d’enquéte sera également diffusé dam<tablissements de formation offrant les
programmes d'études Mécanique industrielle de coctsbn et d’entretien et Opération
d’équipements de production pour sensibiliser lgsr§ travailleurs.
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ANNEXE A

Accidenté (décédé)
Nom, prénom

Sexe

Age

Fonction habituelle

Fonction lors de I'accident
Expérience dans cette fonction
Ancienneté chez I'employeur

Syndicat

Liste des accidentés

Jacques Forget Itée, 2 février 2020
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ANNEXE B

Liste des témoins et des autres personnes rencords2

Monsieur [G], [ ... ]Jacques Forget Itée
Monsieur [H], [ ... ],Jacques Forget Itée
Monsieur [ ], [ ... ],Jacques Forget Itée
Monsieur [J], [ ... ]Montpak International
Monsieur [K], [ ... ], Montpak International
Monsieur [L], [ ... ],Jacques Forget Itée
Monsieur [A], [ ... ],Jacques Forget Itée
Monsieur [M], [ ... ], Montpak International
Monsieur [N], [ ... ],Jacques Forget Itée
Monsieur [O], [ ... ]Jacques Forget Itée
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ANNEXE C

Rapport d'expertise
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Groupe - conseil
NOreanco i

Societé d'ingénierie

Le 6 mai 2020

Monsieur Martin Rondeau

Inspecteur

Direction de la prévention-inspection-Rive-Nord
CNESST

432, rue de Lanaudiére, 1% étage

Joliette, Québec

JBE 7X1

Objet: Rapport final d'expertise technique
Table élévatrice pneumatique
Viandes Forget
N/D: 20400-301

Monsieur,

Suite au mandat que vous nous avez confie, nous vous faisons part des constatations et
résultats de I'expertise effectuée sur une table élévatrice pneumatique, suite a un accident
de travail survenu le 3 février 2020 en rapport avec cet équipement situé dans I'abattoir de
Viandes Forget au 2215, chemin Comtois & Terrebonne.

L'objectif du mandat dexpertise est de procéder a la revue de linstallation et du
fonctionnement d'une table élévatrice pneumatique et de son opération pour en vérifier la
conformité, sinon les lacunes en matiére de sécurité-machine.

Sans nécessairement s'y limiter, sont couverts par le mandat les éléments suivants :

—  Rechercher toute anomalie sur le systéme pneumatique relié aux pédales actionnant la
montée et la descente de |a table;

L\

— Documenter ce qui pourrait causer une descente intempestive de la table élévatrice;

o
=
IE]
=)
n
o

— Commenter la conception du systéme pneumatique en lien avec les régles de l'art;
— Produire un rapport présentant le fonctionnement du systéme pneumatique.

Voici les interventions que nous avons menées lors de notre visite d'expertise du
5 février 2020 a I'abattoir de Viandes Forget.

k2

Tout commence par wne idée !

49, rue Saint-Louis * Granby, Qc J2G 7C1 « Tél.: (450) 372-8070 Fax: (450) 372-7171 « Courriel: info@norenco.net
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1. Revue des éléments de sécurité-machine présents sur I'équipement.
- Conception mécanique des systémes de protection-machine.
- Parties relatives a la sécurité des systemes de contréle.
- Eléments relatifs a la sécurité intrinséque et de protection-machine.
- Systémes de contréle sécurité-machine.
2. Revue du fonctionnement et des méthodes en matiere de sécurité-machine lors des
opérations.
- Pratiques sécuritaires.
- Eléments de protection machine relatifs a l'installation mécanique des équipements
de 'ensemble.
- Eléments de contrdle pneumatique et électropneumatique de sécurité-machine.
3. Documentation
- Consignation des résultats et prise de photos.
- Documentation des travaux et recueil d'informations techniques.

Mise en situation

L'abattoir de viandes Forget réalise ses opérations de production sur un quart de travail de
8 heures/jour a raison de 5 jours par semaine pendant 52 semaines par année.

Une fois le quart de production terming, un quart de sanitation journaliére de 8 heures
également permet d'effectuer le nettoyage et la décontamination des lieux et des
équipements de production. Cing personnes se répartissent les opérations de sanitation de
I'abattoir durant le quart de soir.

L'un de ces cing travailleurs fut victime de l'accident survenu le 3 février 2020 lors d’'une
opération de lavage autour de la table élévatrice pneumatique, faisant I'objet de cette
expertise. Le travailleur s'est retrouvé coincé et écrasé sous le tablier de la plateforme
élévatrice durant plusieurs minutes selon les témoignages recueillis lors de notre visite.

Description de Iinstallation

La table élévatrice pneumatique faisant I'objet de cette expertise est 'une des douze
plateformes utilisées sur la ligne de découpage. Des carcasses d'animaux accrochées sur
un convoyeur aérien défilent lentement devant les tables élévatrices sur lesquelles se
tiennent des travailleurs équipés doutils de dépecage. Les tables doivent se déplacer
verticalement pendant que le travailleur dépéce la carcasse a l'aide de ses deux mains
(voir annexe 1, photos nos 1 et 2).

La montée et la descente de la table élévatrice est donc assurée a l'aide d'une pédale
double actionnée au pied localisée au niveau du tablier de la plateforme (photos nos 3 et
4). Cette opération est nécessaire pour permettre au travailleur d'effectuer le dépecage des
carcasses a différents niveaux. La plateforme est fixée en porte-a-faux a deux barres
coulissantes verticales et reliée & un cylindre pneumatique qui assure I'entrainement
vertical de la table. Un mécanisme de levier situé sous le tablier relie les pédales a une
soupape pneumatique également située sous la table. Le mouvement de la soupape
pneumatique a trois positions permet de diriger I'air comprimé d'un cété et de l'autre du
piston du cylindre pneumatigue pour faire monter ou descendre la plateforme.

® Groupe-conseil Norenco inc.
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Le tablier de la table élévatrice se deplace dans une trajectoire verticale située entre
B9 pouces du sol en position élevée (88 pouces sous le tablier) et 9 pouces du sol en
position complétement abaissée. La montée-descente de la table élévatrice peut étre
actionnée uniquement a l'aide des pédales situées dans le tablier.

Vérifications et relevés

Lors de notre visite du 5 fevrier 2020, nous avons procédé a plusieurs vérifications et
relevés, ainsi qu'a l'cbservation du fonctionnement des divers éléments de la table
élévatrice pneumatique. Ainsi, nous avons effectué différents essais, actionné les différents
mécanismes et mesure les dégagements et déplacements du tablier de la table élévatrice.

Procédons a la description des observations effectuées durant la visite du 5 février 2020 et
suite & nos vérifications ultérieures a la visite.

i) Mécanisme actionnant la montée-descente de la plateforme pneumatique.

Le mécanisme reliant les pédales a la soupape pneumatique qui actionne le cylindre
pneumatique de montée-descente est constitué d'un ensemble de tiges et blocs
coulissants assurant le déplacement du levier de la soupape dans l'une ou l'autre des
trois positions de la soupape (voir annexe 1, photos nos 5, 8 et 7).

L'ensemble du mécanisme est installé sous le tablier de la table élévatrice et excéde
d'environ 7 pouces le plan inférieur du treillis formant le tablier. Le mécanisme est
complétement ouvert et peut étre actionné en poussant ou tirant sur la tige qui relie les
pédales a la soupape pneumatique. Aucun boitier ne recouvre le mécanisme (voir
annexe 1, photos nos 8 et 9).

Nous avons constaté également que le mécanisme pouvait étre actionné en descente
simplement en poussant sur le joint reliant les pédales a la tige de connexion, et donc
facile & actionner accidentellement en s'introduisant sous le tablier de la table élévatrice.

ii) Alimentation d'air comprimé

Selon nos relevés, le systéme pneumatique de la table élévatrice est alimenté en air
comprimé a une pression dalimentation de 90 psig, ce qui est normalement
recommandé pour les équipements pneumatiques (voir annexe 1, photo no 10).

Un ensemble filtre-régulateur-lubrificateur (FRL) est installé sur lalimentation d'air
comprimé spécifiquement pour la machine. Nous avons constaté que le lubrificateur
était rempli d’huile a mi-hauteur, ce qui témoigne d'un entretien adéquat sur la qualité de
I'air alimentant la table élévatrice (voir annexe 1, photo no 11).

Les boyaux d'air comprimé sont également en bon état. Nous n'avons relevé aucune
fuite d'air sur le systéme.

iii) Vérin pneumatique pour montée-descente de la table

Lors de nos vérifications et essais de fonctionnement, nous avons observé que la table
demeurait en position suite au reldchement de I'activation de la pédale. Nous n'avons

© Groupe-conseil Norenco inc.
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donc pas noté de fuite d'air au piston du cylindre qui pourrait provoquer la descente
intempestive de la table en position arrétée.

Selon les données fournies par le fabricant Riopel, le vérin pneumatique a un diamétre
de 4 pouces et une course de piston de 60 pouces, ce qui correspond & nos
constatations sur place. Ce cylindre pneumatique est de type double action, ce qui
signifie qu'une force est appliquée en montée et en descente. A |la pression de 90 psig la
force appliquée sur le piston du cylindre est d'environ 1130 livres dans un sens et dans
l'autre voir annexe 1, (voir annexe 1, photos nos 12 et 13).

En paosition haute maximale, la hauteur de dégagement sous le tablier de la table a été
mesurée a 68 pouces du plancher. Le dégagement mesuré sous le mécanisme
d'actionnement de la table a été mesuré a 60,5 pouces du plancher, soit une différence
de 7,5 pouces (voir annexe 1, photos nos 14 et 15).

En position abaissée, la hauteur de dégagement sous le tablier a été mesurée a 9
pouces du plancher. L'espace libre entre le dessous du mécanisme et le plancher
s'établit donc & environ 1% po du plancher.

Le temps total de descente de la table a été mesuré a environ huit (8) secondes pour la
trajectoire compléte.

Le vérin pneumatique est donc en mesure d'appliquer une force vers le bas sur le tablier
d'environ 1100 livres jusqu'a 9 pouces du plancher sous la plateforme, soit 1%z pouces
du plancher sous le mécanisme.

iv) Systéme de contréle pneumatique de la table élévatrice

Selon les données fournies par le fabricant, le vérin pneumatique est actionné dans les
deux sens a l'aide d'une soupape pneumatique 5/3 a trois positions, dont une position
neutre bloquant toute circulation d'air comprimé. C'est dans cette position de la soupape
gue le tablier est maintenu en place a la hauteur desirée.

La soupape 3 positions est équipée d'un levier (joystick) qui est relié au mécanisme
articulé des pédales d'activation montée-descente du tablier sous la table. L'application
d’'une pression du pied sur I'une ou l'autre des pédales place la soupape en position
voulue pour permettre 'entrée d'air du cété désiré dans le vérin pneumatique. Ce type
de soupape est généralement trés fiable puisquelle est actionnée par une action
mécanique positive de type « go-nogo», ne laissant place a aucune situation
intempestive.

v) Fonctionnement du systéme pneumatique

Sur ouverture d'un rohinet a bille cadenassable, 'air comprimé alimente tout le circuit
pneumatique de la table élévatrice. L'alimentation d'air au vérin pneumatique passe par
une soupape de contréle a trois positions (alimentation entrée et sortie de la tige et
position neutre) avec retour par ressort en position neutre. La soupape est actionnée par
un mécanisme la reliant via une tringlerie aux pédales de plancher du tablier (voir
annexe 1, photos nos 16 et 4).

® Groupe-conseil Norenco inc.
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Les pédales sont le seul systéme de contréle permettant d’actionner la montée-descente
de la table.

Conclusion et recommandations

Compte tenu des observations effectuées sur les lieux le 5 février 2020, ainsi que des
vérifications et recherches réalisées au cours de I'expertise, nous sommes d'avis que :

a) Aucune anomalie du systéme pneumatique n'a été détectée suite a nos
observations et vérifications quant au fonctionnement des pédales du mécanisme
d'activation de |la soupape de |la soupape pneumatique, du vérin pneumatique, de la
qualité de traitement de l'air comprimé. Aucune défectuosité des équipements et
accessoires pneumatiques n'a été constatée.

b) Une descente intempestive de la table élévatrice serait possible dans les situations
suivantes :

- Bris soudain d'un boyau d'air comprimé;

- Défectuosité soudaine de la soupape pneumatigue la laissant en position
d'alimentation de descente au vérin pneumatique (voir annexe 1, photo no 20).

- Enclenchement involontaire du mécanisme reliant les pédales a la soupape
pneumatique, soit par la chute d'un poids sur la pédale de descente, soit en
accrochant involontairement le mécanisme situé sous la table de facon a
enclencher la descente (voir annexe 1, photos nos 17, 18 et 19).

Dans le cas présent, nous sommes d’avis que seul I'enclenchement involontaire du
mécanisme d'activation de la valve situé sous le tablier puisse étre la cause de la
descente soudaine de la table élévatrice, aucune défectuosité de |'équipement
n'ayant pu étre démontrée.

c) Plusieurs aspects de la conception du systéme pneumatique pourraient étre

modifiés ou améliorés, savoir :

1. Remplacer le mécanisme de commande situé en proéminence sous le tablier de
la table par un systéme de pédales pointe-talon affleurant au tablier (voir annexe
1, photos nos 21 et 22).

2. Remplacer le vérin pneumatique double action par un vérin pneumatique simple
action agissant en montée seulement.

3. Limiter I'abaissement de la table a 16 pouces du plancher pour diminuer les
dangers d'écrasement.

4. Ajouter une soupape de contréle pneumatique manuelle paralléle sur le bati de
la table élévatrice pour permettre d'actionner la montée-descente autrement que

par les pédales.

® Groupe-conseil Norenco inc.
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5. Ajouter un bouton d'arrét d'urgence de type coup de poing pour libérer la
pression d'air comprimé en cas d'urgence.

8. Installer un systéme antichute de la table pour prévenir toute descente
intempestive lorsque l'accés pour nettoyage sous le tablier de la table est

hécessaire.
Ce rapport reflete le plus fidélement possible nos chservations et conclusions. Nous
demeurons a votre disposition pour toute information supplémentaire.

Espérant le tout a votre convenance, veuillez accepter, Monsieur, I'expression de nos
sentiments les meilleurs.

Francois Gravel, ing.
Francois Gravel, ing. CMSE®

FG/mr
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